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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.1一个开环电路 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

    

 if(X0==1)SET(Y0);  //如果X0接通，Y0就接通 

 else   RST(Y0); //否则Y0就断开 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.2信号非允许动作 梯形图 

void PLC_Task(void)   

{   

 if(X3==0)SET(Y3);   //如果X3接通，Y3就接通 

 else        RST(Y3);  //如果X3断开，Y3就断开 

 } 

void PLC_Task(void)   

{   

 if(X3==1)RST(Y3);  //如果X3接通，Y3就断开 

 else        SET(Y3); //如果X3没有接通，Y3就接通 

 } 

C写法 C写法1 

C写法2 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.3引起一个动作的串联与输入 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if(X2==1 && X3==1)SET(Y2);  //如果X2、3提示接通，Y0就接通 

     else                     RST(Y2);  //否则Y0就断开 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.4引起一个动作的串联与非输入 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if(X4==1 && X5==0)SET(Y1);  //如果X4按下、X5断开，Y1就接通； 

     else                     RST(Y1);  //否则Y1就断开 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.5互锁电路 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if(X1==1 && Y2==0)SET(Y1);  //如果X1接通、Y2断开，Y1就接通 

     else                     RST(Y1);  //否则Y1就断开 

      

    if(X2==1 && Y1==0) SET(Y2);  //如果X2接通、Y1断开，Y2就接通 

     else                     RST(Y2);  //否则Y2就断开 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.6使用脉冲驱动电机 梯形图 

C写法 
void PLC_Task(void)   

{   

     if(X5==1 && X6==0 && M0==0){SET(Y1);M0=1; } //如果X1接通、Y2断开，Y1就接通 

     else                                     RST(Y1);  //否则Y1就断开 

     if(X5==0 && M0==1)M0=0; 

      

    if(X6==1 && X5==0) SET(Y2);  //如果X2接通、Y1断开，Y2就接通 

     else                     RST(Y2);  //否则Y2就断开 

 } 

个人理解：Y3、Y4在条件成立下，只接通一个扫描周期时间； 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.7“无暇手柄”安全系统 梯形图 

C写法 
void PLC_Task(void)   

{   

     if(X10==1 && X11==1) {SET(Y5);} //如果X10、Y11同时按下，Y5就接通 

     else                     RST(Y5);  //否则Y1就断开      

 } 

void PLC_Task(void)   

{   

     if(X10==1 && M0==0)  {SET(M0);SET(M10);} //X10按下,M10输出一个扫描周期,M0当按键防重复起动用 

     else                  RST(M10);  //否则M10就断开   

     if(X10==0 && M0==1)  RST(M0); 

     if(X11==1 && M1==0)  {SET(M1);SET(M11);} //X10按下,M10输出一个扫描周期,M0当按键防重复起动用 

     else                  RST(M11);  //否则M10就断开   

     if(X10==0 && M1==1)  RST(M1);  

 

     if(M10==1&& M11==1)SET(Y5); 

     else                              RST(Y5);     

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.8一个简单的自锁电路 梯形图 

C写法 
void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || Y1==1) && X1==0) {SET(Y1);}   //X0按下、Y1接通,X0松开，Y1自锁保持； 

     else                                RST(Y1);    //X1按下断开Y1；      

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.9一个简单的双重控制系统 梯形图 

C写法 
void PLC_Task(void)   

{   

     if((X2==1 && X3==1) ||(X2==0 && X3==0)) {SET(Y1);}   //两处的X2/ X3接通,Y1接通； 

     else                                                    RST(Y1);    //否则Y1断开；      

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.10一个定时关开关 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || Y0==1) && T_100MS_Bit[0]==0)) {SET(Y0);}   //X0按下 Y1自锁； 

     else                                                      RST(Y0);    //定时时间到Y0断开；  

     

     if(Y0==1) T100MS_Set(0,100);                                             //Y0接通,打开定时器0，设定10秒；  

     else         T100MS_Rst(0);                                                  //复位定时器0 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.11一个简单计数器 梯形图 梯形图 

C写法 
void PLC_Task(void)   

{   

     if(X0==1 && M0==0) {SET(M0); C_T(0, 3000);}   //X0按下 ,计数器0计数，设定值为3000个； 

     if(X0==0 && M0==1) {RST{M0;}  

     

     if(C_Bit[0]==1)SET(Y0); //计数值到达3000个，Y0接通； 

     else    RST(Y0); 

      

      if(X1==1)C_T_Rst(0);//X1按下，复位计数器0   

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.12一个定时操作 梯形图 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X4==0 || Y2==1) && T_100MS_Bit[1]==0)) {SET(Y2); T100MS_Set(1,150) }   //X0按下 Y1自锁； 

     else                                                    ｛RST(Y2); T100MS_Rst(1); //定时时间到Y0断开；    

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.13时序操作 梯形图 

C写法 
void PLC_Task(void)   

{   

     if((X7==1 || Y5==1) T_100MS_Set(0,250); //X7接通 Y5自锁，定时器0打开设定25秒 

     else             T_100MS_Rst(0);             //Y5断开,定时器0复位  

    if((X7==1 || Y5==1) && T_100MS_Bit[2]==0)) {SET(Y5);}   //X7按下 Y5动作自锁； 

     else                                                      RST(Y5);    //定时2时间到Y5断开；  

     

     if(T_100MS_Bit[0]==1) T_100MS_Set(1,200); //定时器0时间到,打开定时器1设定20秒  

      else                              T_100MS_Rst(1);     // ；定时器0复位,复位定时器1 

 

      if(T_100MS_Bit[0]==1 && T_100MS_Bit[1]==0 )SET(Y6);//定时器0时间到,Y6接通 

      else                                                                      RST()Y6;//定时器1时间到,Y6断开 

 

     if(T_100MS_Bit[1]==1) T100MS_Set(2,150); //定时器1时间到，打开定时器2，设定15秒；  

     else         T100MS_Rst(2);                              //定时器1复位，复位定时器2 

 } 



15 

C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.14自动门 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || Y0==1) && T_100MS_Bit[0]==0)) {SET(Y0);}   //X0按下 Y1自锁； 

     else                                                      RST(Y0);    //定时时间到Y0断开；  

     

     if(Y0==1) T100MS_Set(0,100)                                             //Y0接通,打开定时器0，设定10秒；  

     else         T100MS_Rst(0);                                                  //复位定时器0 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.15使用计数器的24小时钟 梯形图 梯形图 

C写法 void PLC_Task(void)   

{   
         //定时器0产生1秒脉冲，C0为秒计数，C1为分钟计数，C2为时计数； 

           if(M0==0) 

             { 

 M0=1; //自锁，防止再次设定 

 T100MS_Set(0,10); //1秒定时  

             } 

          if(T_100MS_Bit[0]==1) //1秒定时到开始秒 

            { 

  T100MS_Rst(0);  //复位秒脉冲 

 M0=0;  //重新秒脉冲定时打开 

 C_T(0, 60);  //60秒计数  

            }  

         if(C_T_Bit[0]==1)  //60秒计数到 

           {   

 C_T_Rst(0);  //复位秒 

 C_T(1, 60); 60分钟计数   

           }  

         if(C_T_Bit[1]==1)  //60分钟计数到 

          {   

 C_T_Rst(1);  //复位分钟 

 C_T(2, 24); //24小时计数   

          }  

        if(C_T_Bit[2]==1)C_T_Rst(2); //60秒计时到 复位 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.16置位和复位一个操作模式 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if(X0==1 &&  X1==1) SET(M0)；   //X0 X1同时接通 ， M5置位=1； 

     if(X0==1 &&  X1==0) RST(M0);     // X0 接通 X1断开，M5复位=0；  

     

       

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.17失效安全 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || X2==1)       //X0按下 Y1自锁； 

      ;    //定时时间到Y0断开；  

     

     if(Y0==1) T100MS_Set(0,100)                                             //Y0接通,打开定时器0，设定10秒；  

     else         T100MS_Rst(0);                                                  //复位定时器0 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.2信号非允许动作 梯形图 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || Y0==1) && T_100MS_Bit[0]==0)) {SET(Y0);}   //X0按下 Y1自锁； 

     else                                                      RST(Y0);    //定时时间到Y0断开；  

     

     if(Y0==1) T100MS_Set(0,100)                                             //Y0接通,打开定时器0，设定10秒；  

     else         T100MS_Rst(0);                                                  //复位定时器0 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.2信号非允许动作 梯形图 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || Y0==1) && T_100MS_Bit[0]==0)) {SET(Y0);}   //X0按下 Y1自锁； 

     else                                                      RST(Y0);    //定时时间到Y0断开；  

     

     if(Y0==1) T100MS_Set(0,100)                                             //Y0接通,打开定时器0，设定10秒；  

     else         T100MS_Rst(0);                                                  //复位定时器0 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.2信号非允许动作 梯形图 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || Y0==1) && T_100MS_Bit[0]==0)) {SET(Y0);}   //X0按下 Y1自锁； 

     else                                                      RST(Y0);    //定时时间到Y0断开；  

     

     if(Y0==1) T100MS_Set(0,100)                                             //Y0接通,打开定时器0，设定10秒；  

     else         T100MS_Rst(0);                                                  //复位定时器0 

 } 
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C语言写梯形图控制V11(三菱PLC101例子之最好21例) 

1.2信号非允许动作 梯形图 梯形图 

C写法 

void PLC_Task(void)   

{   

     if((X0==1 || Y0==1) && T_100MS_Bit[0]==0)) {SET(Y0);}   //X0按下 Y1自锁； 

     else                                                      RST(Y0);    //定时时间到Y0断开；  

     

     if(Y0==1) T100MS_Set(0,100)                                             //Y0接通,打开定时器0，设定10秒；  

     else         T100MS_Rst(0);                                                  //复位定时器0 

 } 


